o CONTROLADOR DE TEMPERATURA
]F S(C]hl(e ll]b) E TEMPO INTEGRADO
el - ~ Modelo: FS-2104-DGF49
Descrigao:
O FS-2104 é um controlador de temperatura e tempo configuravel
utilizado no controle de temperatura de fornos a gas, elétricos e a
lenha com diversos modos de funcionamento.
O equipamento possui uma entrada de sensor de temperatura, que
pode ser configurada via parametros para termopar tipo J ou para
termorresisténcia Pt100, diretamente no controlador.
O controlador possui uma entrada de pulso, tipo contato seco ou
sensor PNP, para acionamento do temporizador, de acordo com a
configuragdo dos parametros de programagdo e uma entrada para
detecgdo de chama.

Especificagao:
- Alimentagdo: 12~24Vcc / 12 ~ 24Vca— 50~60Hz / 100~240Vca —
50~60Hz. Conforme pedido.
- Temperatura de operagdo e armazenamento: Entre -10°C e 60°C.
- Entrada Configuravel:
Termopar tipo J de 0°C a 760°C
Termorresisténcia Pt100 de -50°C a 660°C
- Faixa de temporizagdo: 1 segundo a 99:59 horas.

- Entradas: 1 entrada digital (contato seco ou sensor PNP)
1 entrada para sensor de detec¢do de chama
- Saidas: S1: saida a relé — SPST 5A, 240V ca (carga resistiva)

S2: saida a relé — SPST 5A, 240Vca (carga resistiva)
S3: saida a relé — SPST 5A, 240Vca (carga resistiva)
S4: saida a relé — SPST 5A, 240Vca (carga resistiva)
1 saida de tensdo para buzzer 12Vcc/25mA (méx.)

Frontal Controlador:

1- Display indicador de
temperatura e
parametros de
programagao.

2- Display indicador de
tempo e valores de
parametros de
programagao.

3- Teclade
programacao.

4- Tecla de incremento.

5- Tecla de decremento
e acionamento da saida auxiliar.

6- Tecla de acionamento do vapor.

7- Tecla de acionamento do temporizador.

8- Led indicador do estado da saida S1.

9- Led indicador do estado da saida S2.

FS-2104

10- Led indicador do estado da saida S3.
11- Led indicador do estado da saida S4.

Programacao:
O controlador FS-2104 possui dois modos de programagdo, um de
controle e um para as configuragdes de uso.

O primeiro modo de programagdo ¢ acessado dando-se um toque
breve na Tecla de Programagdo. Segue listagem das fungGes
disponiveis no controle, para alterar o valor de uma fungdo utilize as
Teclas de Incremento e Decremento, para confirmar o valor ou passar
para o préximo parametro use a Tecla de Programacao.

Funcao Descrigao Opgoes Valor de
Fabrica
GPE | Set-point da temperatura | Ajustdvel de Set-point 100
a ser controlada minimo (FO2) & Set-
point maximo (FO3)
EPD | Set Point do tempo Ajustavel de 00.0 ! a 00.0s
desejado para o controle [99.59 de acordo com a
do processo escala programada em
F i3
Ut | Tempo da saida de vapor |Ajustdvel de 00.0 1 3 00.05
acionada 02.00 (mm.ss)
UdE | Tempo da saida de vapor |Ajustével de 00.0 1 & 00.05
desligada caso 05.00 (hh.mm)
programado evento
ciclico (F | 1=2)

O segundo modo de programagdo de parametros é acessado
segurando-se a Tecla de Programagdo por 5 segundos, com isso é
aberta a tela com a primeira funcdo a ser ajustada, FO {. Caso o
pardmetro FZl esteja ajustado em |, a primeira tela apresentada é a
{od, onde deve ser inserido o cédigo de acesso a programacao 39.
Segue listagem das fungbes disponiveis no controle de temperatura,
tempo e vapor. Para alterar o valor de uma fungdo utilize as Teclas de
Incremento e Decremento, para confirmar o valor ou passar para o
proximo parametro use a Tecla de Programacao.

Funcao Descrigao Opgoes Valor de
Fabrica
FO ! |Selegdo do tipo de {-TermoparJ (0°Ca {
sensor de 760°C)
temperatura ¢ - Termorresisténcia
Pt100 (-50°C a 660°C)
FO2 |SetPoint minimode |Ajustavel do valor 0
temperatura minimo do sensor de
temperatura (FO /) a FO3

Fungao Descrigao Opg¢oes Valor de
Fabrica

FO3 |Set Point mdximode |Ajustdvel de FO2 aovalor | 160

temperatura maximo do sensor de
temperatura (FO 1)

FO4  |Offset do sensorde | Ajustavel de -50°C 3 0
temperatura 50°c

FOs Histerese do controle |03 00°C 5
de temperatura

FOE |Selegdo do tipo de ! - Forno a Gas c
forno & - Forno Elétrico

J - Forno a Lenha

FO7 | Tempo da saida de 00.02 3 00.20 (mm.ss) 00.05
ignicdo ligada para
acionamento da
chama. Acessivel caso
FOB=1

FBB |Tempo de intervalo 00.0 13 00.20 (mm.ss) 0o.0s
entre um
acionamento e outro
da saida de ignicdo.
Acessivel caso FOE = |

FO9 Ndmero de tentativas | {35 3
de igni¢do para
acionamento da
chama. Acessivel caso
FOB=1

F 0 |Temperatura minima |Ajustdvel de 0°C a F3 B0
para liberagdo do
acionamento do vapor

F it |Selegdo do modo de I - Vapor Simples {
funcionamento do 2 - Vapor Ciclico
vapor

Fi2 |Tempo minimo de 00.0 13 599.59 (mm.ss) 01.00
intervalo entre um
acionamento e outro
da saida de vapor.
Acessivel caso F | =1

Fi3 Escala do 1 - Escala de mm.ss |
temporizador c - Escala de hh.mm

FiH Modo de ! - Saida é acionada apds c
funcionamento da término do tempo do
saida S3 do forno

temporizador.
Acessivel caso FOE =¢
oud

c - Saida é acionada
durante a temporizagao
do forno

3 - N3o utilizada
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Fungao Descricao Opcoes Valor de Fungao Descrigao Opgoes Valor de
Fabrica Fabrica
FI5 Modo de reset do { - Manual com { Fee Fungdo da saida { - Acionamento de {
temporizador do forno | acionamento pela Tecla auxiliar Ldmpada, ligada e
de acionamento do desligada pela tecla de
temporizador (T) ou pela decremento
entrada de pulso externa c - Turbina, ligada e
Z - Automatico, de desligada pela tecla de
acordo com o tempo decremento
programado em F G 3 - Turbina, ligada na
FI6 |Tempodeautoreset |00.01320.00 (mm.ss) 00.05 energizacdo do
do temporizador. equipamento
Acessivel caso F 15 =2 F23 |Tempode 00.0 13599.59 (mm.ss) 00,15
F i Modo de acionamento | { - Acionamento via { acionamento da
do temporizador Tecla de acionamento do lampada.
temporizador (T) ou pela Acessivel caso Foc = |
entrada de pulso externa Caso Fc' ! = ! o controlador saira neste momento da programag3o.
c - Acionamento na Caso Fc' ! =2 o controlador ird apresentar toda a programacio de nivel
energizagao do 1, apds este parametro, para ser ajustada.
controlador Para as escalas de tempo observar:
3 - Acionamento apds m - minuto s - segundo
atingir o set-point de
temperatura programado Descri¢cao de Funcionamento das Configuragées de Forno:
F I8 |Modo de acionamento | ! - Acionamento na ! Forno a Gas (FOB = |):
do controle de energizagdo do Mantém a saida S1 (Gas) sempre ligada até chegar no valor de set-
temperatura equipamento. point da temperatura (5PL). Paralelamente a este evento, ficard
2 - Acionamento apds ligando a saida S3 (ignicdo) conforme parametrizacdo de FO7, FOB e
disparo do temporizador. F09. Caso seja reconhecida chama na entrada do sensor de chama o
CasoF 1=do equipamento ndo fard as demais tentativas de acionamento da saida
parametro F I é fixo em S3 (ignicdo).
1. Caso o equipamento reconhega chama antes de finalizar o tempo de
F i3 |Funcionamento do ! - Mantém ativo o ! ignicdo acionada (FO7), serd mantida a saida da ignigdo ligada pelo
controle de controle da temperatura tempo programado e as demais tentativas de acionamento ndo serdo
temperatura apds - Desabilita o controle realizadas.
final da temporizagdo | da temperatura Apds ultrapassar o valor de set-point programado a saida S1 (e caso a
F2g  |Bloqueio da - Sim, 0 acesso aos | S3 se estiver ligada) sera desligada e sé voltardo a ser aciona.das
parametrizacio de parimetros é realizado quando a temperatura mensurada no sensor de temperatura ficar
nivel 2 por senha através da senha J9. abaixo do valor de set-point de temperatura menos o valor de
~ e histerese (5Pt - F{5), retornando assim ao ciclo de atividade inicial.
c - N3o, o acesso é feito ) R )
pressionando a tecla de Quan,do cont.rolador estiver na condigdo inicial de trabalho com a §a|da
programacio por 5 do gas (S1) ligada e reconhecendo ch.ama: se p(?r qualquEer motlvo a
segundos. _chama se apagar, o Icontro!adf)r~ desligara a saida do. gas ligando-a
F21 |Parametrizacdo de - sim ; juntamente com a saida da igni¢do conforme parametrizado em FI7,
nivel 1 acessivel ao 2 -N3o FOB e FO3.

operador

Forno Elétrico (FOB =2):
Mantém a saida S1 de controle da temperatura sempre ligada até
chegar ao valor programado de set-point da temperatura (5Pt). A saida

é desligada e so voltara a ligar quando a temperatura mensurada no
sensor ficar abaixo do valor de set-point de temperatura menos
histerese (5Pt - FO5).

Forno a Lenha (FO6 = 3):

Mantém a saida S1 de controle da temperatura desligada até chegar ao
valor de set-point da temperatura (5Pt), neste momento a saida é
ligada e so voltard a desligar quando a temperatura mensurada no
sensor ficar abaixo do valor de set-point de temperatura menos
histerese (5Pt - FO5).

No mesmo momento em que é acionada saida S1, ficara piscando de
maneira intermitente o display superior. Para desabilitar o alarme
visual (intermiténcia do display) deve ser dado um toque breve na tecla
de programacdo (P).

Descri¢do de Funcionamento das Configuragées do Vapor ( F11):

Modo Simples (F { | = 1):

Saida S2 (vapor) funciona com acionamento direto pela tecla frontal
(V), no tempo programado em UL {. O préximo acionamento sé sera
possivel depois de transcorrer o tempo de intervalo entre
acionamentos de vapor (F I2).

O vapor ndo acionara caso a temperatura seja inferior ao valor de
liberag¢do do vapor (F ().

Modo Ciclico (F ! I = 2):

Saida S2 ( vapor ) funciona com acionamento automatico, assim que a
temperatura for igual ou maior que a temperatura de liberagdo do
vapor (F {0). O vapor ficard acionando nos tempos da saida ligada e
desligada parametrizados em UL { e UdE no nivel 1 de programagao.

Se a temperatura ficar menor do que a temperatura de liberagdo do
vapor (F i) o controlador aborta o ciclo de acionamento automatico
do vapor até que temperatura volte a ficar superior ao valor de
liberagao.

Descri¢do de Funcionamento do Temporizador (F {1):

Se 0 modo de acionamento do temporizador (F {7) for ajustado em { a
temporizagdo inicia-se apos fechamento da entrada de pulso ou toque
breve na tecla do temporizador (T). Caso 0 modo de acionamento do
temporizado F {7 =2 ou 3 o acionamento da tecla (T) ou da entrada de
pulso provocam o reset da temporizagdo.

Apods a finalizagdo da temporizagdo fica piscando no display
inferior do equipamento e acionado de modo intermitente a saida do
buzzer (pino 6 da tampa traseira). A saida do buzzer fica oscilando até
gue ocorra um evento de reset.

nnnn
[NINNEN]

Descri¢do de Funcionamento da Saida Auxiliar (F22):
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A saida auxiliar pode ser utilizada para acionar uma lampada ou a
turbina de ventilagdo interna do forno. Para a definicdo do uso
pretendido deve ser ajustado o pardmetro Fcc’:

{ para o acionamento de Lampada, liga e desliga pela tecla de
decremento ou, apods ligada na tecla de decremento, desligada pelo
tempo programado em FZ3.

Em c para turbina, com as acbes de ligar e desligar pela tecla de
decremento. Nesta condigdo sempre que a porta for aberta a turbina é
desligada e volta a ser ligada ao se fechar a porta.

Em 3 para turbina ser ligada na energizacdo do equipamento e
desligada sempre que a porta for aberta, voltando a ser acionada ao se
fechar a porta.

Descrigao de Funcionamento do Modo Técnico:

Quando da ocorréncia de alguma falha o controlador ndo entra em
operagdo até que seja resolvida a causa desta falha. Nesta situagdo, se
o técnico responsavel pela manutengdo identificar como necessario, é
possivel iniciar a operagdo do equipamento e forno sem a detecgdo de
falhas através do Modo Técnico.

No modo técnico o equipamento ndo detectara a presenca de
chama no sensor e se o sensor estd em curto, devendo esse
controle ser feito visualmente pelo técnico. Neste modo de
funcionamento a aten¢ao ao controlador e forno deve ser
redobrada, porque o controlador ndao detectara a auséncia de
chama no sensor, aumentando o risco de acidentes com gas.

Apds entrar neste modo técnico (sem sinalizagdo de falhas) o
controlador so6 voltara ao estado normal apds ser desligado e ligado
novamente.

Para acessar o Modo Técnico, deve-se energizar equipamento com a
Tecla de Programacdo (P) pressionada. Apds 5 segundos aparecerd a
mensagem Cod onde deverd ser inserido o cédigo £39.

Apds inserido o cédigo o equipamento passa a atuar no Modo Técnico,
aparecendo no display a cada 20 segundos a mensagem riod EELn.

Mensagens de Erro mostradas pelo controlador.
Caso seja identificado erro no processo pelo equipamento este vai
exibir nos seus displays uma das seguintes mensagens:

Mensagem Descrigao
Err Erro apresentado caso o sensor de temperatura
SEnE esteja aberto ou a temperatura do processo se

encontra superior ao limite maximo de controle
programado.

Apds o equipamento sinalizar qualquer um dos erros acima, este fica
bloqueado até que seja desligado, realizada a manutengdo necessaria e
ligado novamente.

Conexdes Elétricas:
O controlador segue a conexdao em seus pinos de acordo com o
descrito na tabela:

Pino Descricao
1 Comum das saidas
2 S4- Contato NA Saida Ignigdo ou Temporizador
3 S3- Contato NA Saida Vapor
4 S2 — Contato NA Saida Auxiliar Limpada ou Turbina
5 S1 - Contato NA Saida Gas ou Resisténcia
6 NAO UTILIZADO
7 Alimentagdo
8 Alimentagdo
9 NAO UTILIZADO
10 NAO UTILIZADO
11 Saida para Buzzer (+)
12 NAO UTILIZADO
13 Entrada sensor de chama
14 NAO UTILIZADO
15 Entrada de pulso contato seco
16 Tensdo fixa OVcc (GND)
17 Entrada Negativa Sensor de Temperatura
18 Entrada Positiva Sensor de Temperatura

Mensagem Descricdao
Err Indicagdo de erro quando o equipamento identifica
SEn_LC que o sensor de chama esta em curto com o
gueimador ou outra parte metalica do forno.
Err Excedeu-se o numero de tentativas de acendimentos
F3AS programadas. Provavel falta de gds ou ignitor fora de
posigdo.
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Este ndo é um controlador de seguranga, com isso ndo deve
ser utilizado em sistemas de protecdo contra acidentes de
operacdo de maquinas ou sistemas.

Este manual pode ser alterado sem prévio aviso pelo
fabricante.

Esquema de ligagdo do equipamento:

Forno a Gas:
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S1 - Eletrovalvula Gas

S2 - Lampada ou Turbina
S3 - Eletrovalvula Vapor

S4 - Transformador Ignigdo
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RO00 - 3/4



Forno Elétrico
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Alimentagao

Alimentagao

S1 — Contator da Resisténcia
S2 - Lampada ou Turbina

S3 - Eletrovalvula Vapor

S4 - Temporizador

S1 - Alarme de Temperatura
S2 - Lampada ou Turbina

S3 - Eletrovalvula Vapor

S4 - Temporizador

Verificar a etiqueta na parte superior do equipamento para
identificar qual a tensdo de alimentagdo do controlador.

Recomenda-se a instalagdo de supressores de transientes elétricos
(Filtros RC) em paralelo com bobinas de contatores e solenoides.

E recomendado que a rede elétrica que alimenta o controlador seja
apropriada para equipamentos de instrumentagcdo e esteja separada

de cargas que possam gerar transientes elétricos.

Para cargas com corrente superior a fornecida pelo equipamento é
necessario a utilizagdo de contatores.

Dimensdées:
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FScheib

20,00 mm ‘

Rua Benno Bauer, 287 - B. Quatro Col6nias
Campo Bom - RS - CEP: 93700-000
Telefone: (51)3597-0995

e-mail: fscheib@fscheib.com.br
https://www.fscheib.com.br
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